Horéikova (obétovana) anoda

Nejcastéji pouzivanou metodou ochrany kovu pfed elektrochemickou korozi je tzv. ,katodova ochrana“.
Princip této ochrany spociva ve vodivém spojeni chranéného kovu (vytvoiime z ného katodu) s kovem
elektronegativnéjsim (viz Becketova fada kovu), ktery pak tvofi tzv. obétovanou anodu a dochazi k jeho
korozi a rozpusténi. Aby nedochazelo k posSkozeni nékterych soucasti systému po vodivém propojeni
(pozinkové prechody, ocelové potrubi, atd.) je mozné nadrz osadit samostatnou ,obé&tovanou® anodou
tvofenou zpravidla hoféikem (Mg), ktera je pfimo pro tento ucel vytvorena.

Obétovana anoda (neboli protektor) je jednim ze zplsobuU protikorozni ochrany fungujici na principu
anodické polarizace. Chranény objekt se vodivé propoji s elektrodou z méné uslechtilého kovu nez je
objekt samotny. Tuto elektrodu nazyvame obé&tovanou anodou (protektorem). Protektory se vyrabi obvykle
z hliniku, hof¢iku nebo zinku a maji rizny tvar. Omezuji korozni reakci a tim zabrafiuji korozi.

Standardné dodavané rozméry spolec¢nosti KP MARK s.r.o.;

Délka: 300 x 420 x 600 mm

Anody se osazuji do jednotlivych nadrzi pomoci mosaznych matic, na kterych jsou upevnény pomoci zavitu
M8. Dle velikosti nadrze je pak mozné pouziti nasledujici dimenzi matic: 3/4", 1%, 5/4“ a 6/4“

Udaje o horéikové anodové ochrané - chemické slozeni:
AL-55-6,5%

Mn - min 0,15 %

Zn-25-32%

Fe - 0,005 %

Si- 0,05 %

Meéd - 0,2 %

Nikl - 0,03%

Kontrola a vyména obétované anody:
Kontrola hof¢ikové anody se provadi individualné dle kvality vody. Maximalni doba na jeji kontrolu by
neméla pfesahnout 12 mésicl. Vymeéna hof&ikové ty€e se provadi pfi ubytku cca 60 -70 % hmotnosti.
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